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(54) Title: TEXTURING MACHINE 

(54) Bezeichnung: TEXTURIERMASCHINE 

(57) Abstract 

The invention relates to a texturing machine for texturing a number of thermoplastic threads in a respective machining area. To this 
end, the threads are guided and transported in the machining area in by several supply mechanisms. One of said supply mechanisms is 
mounted on a moving slide. The slide is therefore guided on a guide rail and is moved between a mind position and an operating position 
by means of a linear drive. The slide is guided on the guide rail with a sliding element. Said sliding element is coupled with a drive by a 
cable, which runs along the guide rail, in order to transmit the force. 

(57) Zusammenfassung 



Die Erfindung betrifTt eine Texturiermaschine zum Texturieren einer Vielzahl von thermoplastischen Faden in jeweils einer 
Bearbeitungssteile. Hierzu werden die Faden in der Bearbeitungsstelle durch mehrere Lieferwerke gefQhrt und gefordert. Eines der 
Lieferwerke ist an einem beweglichen Schlitten angebracht. Hierzu ist der Schlitten an einer Fuhrungsschiene gefUhrt und wird mittels 
eines Linearantriebes zwischen einer Bedienposition und einer Betriebsposition verfahren. Der Schlitten ist mit einem Gleitelement an 
der Fuhrungsschiene gefQhrt. Zur KraftObertragung ist das Gleitelement iiber einen entlang der Fuhrungsschiene verlaufenden Seilzug mit 
einem Antrieb gekoppelt. 
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Texturiermaschine 

5 Die Erfindung betriffl eine Texturiermaschine nach dem Oberbegriff des 
Anspruchs 1 und nach dem Oberbegriff des Anspruchs 17. 

Eine derartige Texturiermaschine ist aus der WO 98/33963 bekannt. 

10 Bei der bekannten Texturiermaschine sind mehrere Vorlagenspulen ubereinander 
in einem Gattergestell angeordnet, die jeweils einen Faden fur eine 
Bearbeitungsstelle in der Maschine zur Verfugung stellen. Zum Abzug und zur 
Forderung der Faden oder auch 211m Verstrecken der Faden sind mehrere 
Lieferwerke hintereinander in der Maschine angeordnet. Dabei ist das erste 

15 Lieferwerk oberhalb des Gattergestells angeordnet, urn den Faden yon der 
Vorlagespule abzuziehen und ihn in eine Falschdralltexturierzone zu fbrdern. 
Durch diese Anordnung l&Bt sich der Faden somit ohne Umlenkung vom 
Lieferwerk direkt zu einer Heizeinrichtung innerhalb der Falschdralltexturierzone 
fordern. Bei ProzeBbeginn ist es jedoch erforderlich, daB zum Anlegen des Fadens 
20 das Lieferwerk aus der Betriebsposition in eine Bedienposition gefuhrt wird. 
Hierzu ist das Lieferwerk an einem Schlitten angebracht, der mittels eines 
Linearantriebes entlang einer Fuhrungsschiene bewegt werden kann. Hierbei 
miissen zwischen der unteren Bedienposition und der oberen Betriebsposition 
erhebliche Hohenunterschiede uberwunden werden. Dabei ist eine hohe 
25 Kraftubertragung zur Bewegung des Schlittens mit dem Lieferwerk erforderlich. 
Desweiteren muB das Lieferwerk in der Betriebsposition kuBerst genau 
positioniert werden, damit der Fadenlauf in der nachfolgenden Heizvorrichtung 
einen fur die Behandlung des Fadens gewunschten Verlauf einnehmen kann. 

30 Desweiteren werden die beiden Lieferwerke mit einer Geschwindigkeitsdifferenz 
angetrieben, wobei das erste Lieferwerk im Verhaltnis zum zweiten Lieferwerk 
mit einer geringeren Geschwindigkeit betrieben wird. Bei der bekannten 
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Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind in den Unteranspriichen 
definiert. 

5 Die erfindungsgemaBe Texturiermaschine zeichnet sich dadurch aus, daB das - — 
Lieferwerk unabhangig von seiner Position mit gleichmaBiger Stabilitat entlang 
der Fuhrungsschiene gefuhrt werden kann. Der Faden kann bereits in der 
Bedienposition in dem ; Lieferwerk gefuhrt sein, da die vom Faden auf das 
Lieferwerk iibertragenen Querkrafte bei Bewegung des Lieferwerkes sicher durch 

10 den gefuhrten Schlitten aufgenommen werden. Hierzu weist der Schlitten 
zumindest ein Gleitelement auf, daB in der Fuhrungsschiene gefuhrt ist und uber 
ein Verbindungsmittel mit dem Antrieb gekoppelt ist. Das Verbindungsmittel 
zwischen dem Antrieb ist dabei so gestaltet, daB eine sichere Fuhrung des 
Gleitelementes in der Fuhrungsschiene bis zur Erreichung der Betriebsposition 

15 und eine Kraftubertragung fur eine gleichmafiige Bewegung gewahrleistet ist. 

Bei einer besonders vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung wird das 
Verbindungsmittel durch einen Magnetkolben gebildet, der in einem Zylinder 
mittels Druckluft gefuhrt ist und der durch magnetische Krafte mit dem Gleitelement 
20 verbunden ist. Durch die direkte Verbindung zwischen dem Gleitelement und den 
vom Antrieb gesteuerten Kolben laBt sich der Schlitten und damit das Lieferwerk 
sehr genau reproduzierbar positionieren, was den Fadenlauf in der Betriebsstellung 
stabilisiert. 

25 Durch die Kombination zwischen einem Seilzug und dem Antrieb konnen 
vorteilhaft groBe Gewichte und lange Strecken uberbriickt werden. Hierzu ist der 
Schlitten mit dem Lieferwerk durch ein Gleitelement an der Fuhrungsschiene 
gefuhrt. Das Gleitelement ist durch einen Seilzug mit dem Antrieb verbunden. 
Der Seilzug verlauft entlang der Fuhrungsschiene, so daB bei Betatigung des 

30 Antriebes nur eine Kraft in Fahrtrichtung auf das Gleitelement einwirkt. Die Kraft 
wird durch den Seilzug iibertragen. StorgroBen durch Querkrafte sind dadurch 
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derartigen Texturiermaschinen werden bevorzugt Heizvorrichtungen eingesetzt, 
bei denen die Heizoberflachen eine Temperatur aufweisen, die groBer ist als die 
Schmelztemperatur des Fadenmaterials. Somit kann durch das langsame 
Einfahren in die Betriebsposition verhindert werden, daB der Faden in 
unzulassigen Kontakt der Heizoberflache gelangt und dadurch schmilzt oder 
verbrennt. 

Bei einer weiteren bespnders bevorzugten Ausbildung der erfindungsgemaBen 
Texturiermaschine ist der Schlitten mit dem Lieferwerk durch ein Schwenkmittel 
mit dem Gleitelement verbunden, wobei der Schlitten in der Betriebsposition 
durch das Schwenkmittel aus einer Gleitstellung in eine Auslenkstellung und 
umgekehrt schwenkbar ist. Durch diese Ausbildung ist eine weitere Losung der 
zugrundeliegenden Aufgabe gegeben. Der besondere Vorteil dieser Erfindung 
liegt darin, daB in der Auslenkstellung des Schlittens das Lieferwerk seine 
endgultige Betriebslage erreicht hat! Damit laBt sich beispielsweise das Anlegen 
des Fadens in die Heizvorrichtung allein durch Verstellung des Schlittens 
zwischen der Gleitstellung und der Auslenkstellung durchfiihren. Die Bewegung 
des Schwenkgetriebes kann dabei beispielsweise durch Anfahren an einen 
Anschlag oder durch einen separaten Antrieb gesteuert werden. Desweiteren ist 
dadurch die Fadenumschlingung beeinfluBbar, so daB die zur Forderung des 
Fadens erforderliche Umschlingsreibung am Lieferwerk beispielsweise erst in der 
Auslenkstellung erreicht wird. 

Bei einer besonders vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung gemaB Anspruch 9 
ist neben dem Gleitelement ein Schubelement an der Fuhrungsschiene gleitbar 
angebracht. Das Gleitelement und das Schubelement sind durch das 
Schwenkgetriebe mit dem Schlitten verbunden, wobei die Bewegung des 
Schwenkgetriebes durch eine Relativbewegung zwischen dem Gleitelement und 
dem Schubelement an der Fuhrungsschiene bewirkt wird. Damit laBt sich das 
Schwenkgetriebe in seiner Bewegung durch den Linearantrieb steuern, so daB 
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durch einfacbe Handhabung sowohl die H6henvers,ellung ala auch die 
Schwenkbewegung des Lieferwerks durchfiibrbar ist, 

Urn eine mogBebs, kompakte Baueinhei, » realisieren, wW vorgeschlagen daa 
5 Schwenkgeariebe als einfache SchubkuAel ausauffihren Hierzu is. der Scbbtten - 
uber eine Schwenkachse mi. dem Schubelemen, verbunden. Zwischen dem 
Glehelemen, und dem SchUtten is. ein Schwenkarnv mi, Drehgelenken 
angebrach.. Dadurch " JaBt sieb durch relative Bewegung zwischen dem 
Gieiteiement und dem Schubelemen, der Sch,i,,en an der Schwenkachse 
10 verschwenken. 

Die Reiativbewegung awischen dem Schubelemen, und dem Gieiteiement UBt 
sich durch einfaches Blockieren des nich, angetriebenen Elementes gegenober 
dem angerriebenen Eiemen. auf einfacbe Weise erreichen. In dem voriiegenden 
Fall is. das Gieiteiement mi. dem Linearantrieb gekoppelt, so daB das 
Schubelemen, aur Auslasung der Reiativbewegung an der Fahrungsschtene 
blockiert werden muB. 

Hierau is, gemag Anspruch 11 ein Ansch.ag am Ende der FUhrungsschiene 
vorgesehen, der in der Bemebsposition von dem Schube,emen, erretch, wud. 
Nacbdem nun das Schube.emen, an dem A^chlag anlieg, ff.hr, der wenere 
Auuieb des Glei.elemen.es durch den Linearanrrieb daau, daB der Schhtien an 
dem Schwenkarm gefflhri auagelenkt wird. Hiertei is. es beaonders vorteuhaft, 
„e„n in Fahrtrichnmg aur Be,riebs P osi,ion das Schubelemen, vor dem 
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Auslenkstellung durch den Anachlag des Glei.elemen.ea at, das Schubelemen. 
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Schubelement eine derartige Stellung ein, daB die iibertragenen Krafte zu einer 
Selbsthemmung des Gleitelementes und des Schubelementes an der 
Fuhrungsschiene fiihren. Das Lieferwerk ist somit fest in seiner Betriebsposition 
arretiert. Erst wenn das Gleitelement durch den Linearantrieb zur Bewegung in 
die Bedienposition aktiviert wird, lost sich die Selbsthemmung. 

Die Hohenverstellung des Lieferwerks kann bei der erfindungsgemaBen 
Texturiermaschine mit oder ohne Antrieb des Lieferwerks erfolgen. Fur den Fall, 
daB der Antrieb gemeinsam mit dem Lieferwerk an dem Schlitten befestigt ist und 
aus der Betriebsposition in die Bedienposition verfahrbar ist, sieht die 
Weiterbildung der Erfindung gemaB Anspruch 13 eine Losung vor, bei welcher 
der Antrieb in der Betriebsposition kuppelbar mit einem 
EnergieversorgungsanschluB verbunden ist. In Abhangigkeit von der 
Ausgestaltung des Antriebes laBt sich somit die Energie mittels einer 
mechanischen Kupplung oder eines elektrischen Steckkontaktes die Verbindung 
zwischen einer Energiequelle und dem Antrieb herstellen. 

Bei einer besonders vorteilhaften Weiterbildung der erfindungsgemaBen 
Texturiermaschine gemaB Anspruch 14 ist das Lieferwerk als eine Fdrderrolle 
ausgebildet, die am Umfang eine zick-zack-fbrmige Fadenlaufspur aufweist. Eine 
derartige Forderrolle ist beispielsweise aus der DE 196 52 620 (Bag. 2359) 
bekannt. Zur Erreichung der Transportgeschwindigkeit ist es erforderlich, daB der 
Faden die Forderrolle in bestimmten MaBe umschlingt. Somit kann durch 
Verstellung des Schlittens zwischen der Gleitstellung der Auslenkstellung 
vorteilhaft der Umschlingungsgrad an der Forderrolle beeinfluBt werden. In der 
Auslenkstellung wird somit eine groBe Umschlingung bendtigt. Dagegen ist in der 
Gleitstellung nur eine geringe Umschlingung erforderlich, die nur ein Anlegen des 
Fadens in der Bedienposition ermoglichen muB. 

Bei Verwendung einer Forderrolle ist bekannt, daB der Faden mit einer 
Forderrolle nur schlupffrei gefdrdert wird, wenn die auf den Faden einwirkenden 
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Hierbei ist ein Anlegblech in Abstand zur Fdrderrolle derart angeordnet, dafl die 
Fadenlaufspur und damit die Fuhrungselemente der Forderrolle abgedeckt sind. 
Der Faden wird in der Anlegstellung somit an der Oberflache des Anlegblechs 
gefuhrt. 

Eine besonders kompakte Bauweise sowie eine besonders schonende 
Fadenfuhrung lafit sich mit der besonders vorteilhaften Weiterbildung der 
Erfindung gemaO Anspruch 20 ausfuhren. Das Anlegblech weist somit eine im 
Verhaltnis zur Forderrolle ahnliche Kriimmung auf, so daB die Auslenkung des 
Fadens in der Anlegstellung uber den gesamten Umschlingungsbereich 
gleichmafiig und besonders klein ausfohrbar ist. Durch die Bewegung des 
Anlegblechs in Umfangsrichtung der Forderrolle wird zudem ein sanftes 
Eintauchen des Fadens in die Fadenlaufspur der Forderrolle bewirkt. 

Urn den Grad der Fadenumschlingung an dem Anlegblech in der Anlegstellung 
Oder den Grad der Fadenumschlingung an der Forderrolle in der Betriebsstellung 
beeinflussen zu konnen, wird vorgeschlagen, einen Einlauffadenfiihrer und einen 
Auslauffadenfuhrer an das Anlegblech anzubringen, die sich in Umfangsrichtung 
der Forderrolle mit Abstand gegenuberliegen. 

Die Bewegung des Fuhrungsmittels laBt sich auf einfache Weise durch einen 
Schwenkarm ausfuhren, wobei der Schwenkarm mit einem Ende an einem 
Drehlager angebracht ist. 

25 Bei einer besonders vorteilhaften Ausbildung der erfindungsgemaBen 
Texturiermaschine ist eine Fuhrungseinrichtung vorgesehen, welche eine 
konzentrisch zum Umfang der Forderrolle ausgebildete Fuhrungsnut aufweist. In 
dieser Fuhrungsnut wird das Fuhrungsmittel zwischen der Anlegstellung und der 
Betriebsstellung gefuhrt. 
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5 weitere Vorteiie sow, e W ge A—gsbeispie.e *> "~ " 

Hinweis auf die beigefugten Zeichnungen in, fo.gende„ nahet beschrrebe,,. 



Es stellen dar: 
10 Fig. 1 

Fig. 2 und 3 

15 

Fig. 4.1 und 4.2 



Fig. 5 

20 



Fig. 6 



25 Fig. 7 



Fig. 8 



schematised Ansicht einer erfindungsgemaBen 



eine 

Texturiermaschine; 



schematisch weitere Ausfuhrungsbeispiele eines 
hohenverstellbaren Lieferwerks; 

schematisch ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel eines 
hohenverstellbaren Lieferwerks; 

schematisch eioe Draufsich, auf das hohenverstellbare 
Lieferwerk gemaB Fig. 4. 

ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel einer erfindungsgemaBen @ 
Texturiermaschine; 

ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel einer Forderrolle mit 
Fuhrungsmittel; 

ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel einer Forderrolle mit 
Anlegblech. 



30 
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In Fig. 1 ist ein Ausfiihrungsbeispiel einer erfmdungsgemafien Texturiermaschine 
schematisch dargestellt. Hierbei ist eine Maschinenhalfte einer teilautomatischen 
Falschdralltexturiermaschine gezeigt. Da beide Maschinenhalften spiegelbildlich 
aneinander gesetzt sind, wird nur eine Halfte der Doppelmaschine in Fig. 1 
5 gezeigt und beschrieben. 

Die Maschine weist ein Gattergestell 2 und ein Wickelgestell 1 auf. In dem 
Gattergestell 2 sind mehrere Vorlagenspulen 7 etagenmaCig ubereinander 
angeordnet. Zwischen dem Gattergestell 2 und dem Wickelgestell 1 ist ein 

10 Bedien/Doffgang 5 gebildet. Oberhalb der Maschinengestelle sind in einer Ebene 
das erste Lieferwerk 13, die Heizeinrichtung 18 und die Kuhlvorrichtung 19 
angeordnet. Ein Falschdrallaggregat 20 und ein zweites Lieferwerk 21 stutzen 
sich auf dem Prozefigestell 3 ab. Das Prozefigestell 3 ist auf der zum Gattergestell 
2 gegenuberliegenden Seite des Wickelgestells 1 angeordnet. Wickelgestell ] und 

15 Prozefigestell 3 sind unmittelbar aneinander gefiigt. In dem Prozefigestell 3 ist ein 
zweiter Heizer 22 unterhalb des zweiten Lieferwerks 21 angeordnet. Das 
Wickelgestell 1 dient zur Aufhahme der Aufwickeleinrichtungen 9. Hierbei sind 
wiederum mehrere Aufwickeleinrichtungen etagenmafiig ubereinander 
angeordnet. In jeder der Aufwickeleinrichtungen wird der Faden zu einer 

20 Fadenspule 25 gewickelt. Die Fadenspule 25 ist auf einer Spindel angeordnet, die 
uber eine Reibrolle 24 angetrieben wird. Vor der Fadenspule ist eine 
Changiervorrichtung 26 im Fadenlauf eingefiigt. Der Aufwickeleinrichtung 9 ist 
ein drittes Lieferwerk 23 vorgeschaltet. 



25 



Bei dieser Anordnung wird der Faden 4 durch das erste Lieferwerk 13 von der 
Vorlagespule 7 uber den Kopffadenfuhrer 12 abgezogen und in die 
Falschdralltexturierzone gefdrdert. Die Falschdralltexturierzone ist durch das 
Falschdrallaggregat 20 und das Lieferwerk 13 begrenzt. Innerhalb der 
Falschdralltexturierzone sind die Heizeinrichtung 18 und die Kuhleinrichtung 19 
30 in einer Ebene angeordnet. Am Ausgang der Falschdralltexturierzone ist das 
zweite Lieferwerk 21 angeordnet, urn den Faden aus der Falschdralltexturierzone 
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abzuzieben und in den zweiten Heizer 22 zu fbrdem. Das er*e Ueferwerk 13 und 
"cue Lieferwerk 2> werden m* einer Ge—^tsd^enz 
• hen so daB der Faden innerha.b der FalschdralKexturierzone gle.chze.0g 

Lieferwerk 23 abgezogen" und zur Aufwickeleinrionrung gefor^r, In d„ 

, w« der Faden aodann zu erne, 
aufgewrcke... Nachdem die Spuien 25 fertiggewicke,, and, wrrd mr« Is em« 
der Spuienwechse. an der PaiscbdraiUe^ennaschine durcbgefchrt 
Hierzu werden die VoUspuien ana der An.wicke.e— » — " ™ 
iTLeerbOUen angeieg, Wabrend dieser Zen wird der Faden mateU emer 
A bsau g einricn,ung aufgenommen und zu einem AbfaUbehaUer gefUhrr. 

Zur Nachbenandiung des Fade, im zwenen Heizer 22 kann ^ 

t Jpfrrwerk 21 und dem Heizereingang 22 ein weiteres 
awisohen den, zwe.Kn Oe^ndigkeUsdifferenz 
Lieferwerk angeordne, Damit kann written Lieferwerk 

zwischen dem Lieferwerk vor dem zweiten Herzer 
23 eingestellt sein. 

Bei den, in Fig. 1 g-igten Beispiel sind die Lieferwerke 21 und Z> «** in 
Be, dem g Lieferwerke 21 und 23 konnen beisp.elsweise als 

der Maschine angeordnet. Die Lielerwence Druckro lle bzw. 

. - t einer Welle und einer anliegenden Druckrolle ozw 
Klemmheferwerke mit einer Wei eine F6rderrolle 

nruckriemen ausgefUhrt sein. Das erste Lieferwerk 1 J wira 

Drucknemena g nP 1Q6 52 620 (Bag 2359) bekannt ist. Insowert wird 

'icbt dargestellt) an eine, hohenverstellbaren Scnlitten 32 

H i Da du Lieferwerk 13 oberhalb des Gattergestells 2 in emer von einer 
angebracht. Da das i.iere Forderrolle 

««n nicht erreicnbaren Position angeordnet ist, labt sicn aic 
Bedienperson nicnt erreic ^^hen der dargestellten 

• a c-Mitten 32 an einer Fuhrungsschiene 33 zwischen aer aarg 
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Fuhrungsschiene 33 gefuhrt. In der Bewegungsebene des Gleitelementes 36 ist ein 
Seilzug 37 angeordnet. Durch den Seilzug 37 ist das Gleitelement 36 mit einem 
Antrieb 38 verbunden. Der Antrieb 38 laBt sich uber eine Steuereinheit 41 
manuell derart ansteuern, daB das Gleitelement 36 und somit der Schlitten 32 mit 

5 dem Lieferwerk 13 sich entlang der Fuhrungsschiene 33 bewegt. Der Seilzug 37 
kann hierbei beispielsweise aus einem Seil 42 bestehen, das mit seinen Enden an 
dem Gleitelement 36 befestigt ist. An den Enden der Fuhrungsschiene 33 wird das 
Seil 42 uber die Roller? 39 und 40 umgelenkt und mit einem Antrieb 38 
verbunden. Uber den Antrieb 38 wird das Seil in Richtung parallel zur 

10 Fuhrungsschiene bewegt, so daB das Gleitelement 36 mit dem Schlitten 32 und 
dem Lieferwerk 13 verschoben wird. Der Antrieb 38 ist uber eine Steuereinheit 41 
manuell ansteuerbar. Dabei kann ein elektrischer, elektromechanischer, 
elektropneumatischer oder ein pneumatischer Antrieb zur Betatigung des 
Seilzuges eingesetzt werden. 
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Zum Anlegen eines Fadens 4 in einer Bearbeitungsstelle wird der Faden 4 uber 
eine handgefuhrte Absaugpistole aufgenommen. Eine Bedienperson fiihrt den 
Faden in die einzelnen Bearbeitungsstationen ein. Hierzu wird das erste 
Lieferwerk 13 in die untere Bedienposition 35 gefuhrt. In der Bedienposition wird 

20 das Lieferwerk 13 nicht angetrieben. Der Faden 4 gleitet somit mit der 
Absauggeschwindigkeit uber die Forderflachen der Forderrolle 30. Bei der 
eingesetzten Forderrolle 30, bei welcher der Faden zick-zack-formig auf einer 
Umfangsflache gefuhrt wird, gleitet der Faden iiber die Fuhrungselemente am 
Umfang der Forderrolle 30. Nach dem Anlegen des Fadens wird das Lieferwerk 

25 13 durch Aktivierung des Antriebes 38 aus der Bedienposition 35 in die 
Betriebsposition 34 bewegt. In der Betriebsposition 34 erfolgt eine Aktivierung 
des Antriebs der Forderrolle 30, so daB der Faden 4 durch das Lieferwerk 13 
gefordert wird. 

30 Die in Fig. 1 gezeigte Texturiermaschine ist in ihrem Gestellaufbau beispielhaft 
angegeben. Das Gattergestell 2, das Aufwickelgestell 1 und das ProzeBgestell 3 
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c ;«* mnolich daB zwischen dem 

=s=r — "«rrrr 

HBt sich die Maschine vollautomatisch ausfuhren, 
T t =. — in der Maschine erfolgt Ebenso is, es « daB das 

, 0 rrJS^S*- , es — - - — und.de, 
dritte Lieferwerk auch als F6rd«rroU. ausgefuhr, werdan. 

wf Lend sezeigten Ausfuhrungsbeispialen warden aufgrund der 

iirri — - — - **- 

15 Bezugszeichen gekennzeichnet. 

, - 2 is, ein weheres Ausfchrungsbeispie. eines verfahrbaren Lieferwerks 
In Flg . 2 s, - - „ Rg . , einseubar is,. Das Uaferwark 

— * 7 " "tllrSa 30 gebi.de,. Die FbrderroUe 30 is, drebbar an den, 
* dUrc :;' ne Fbrderrde 30 wird Ober einen - bier nicbt geaeigten 

» Schlitten 32 angebrach,. Die Fo ^ ^ 

s :"r; rrj^i- - - «— • • — 

Sehhtten 32 oetestig, Elektromotor Ober einen 

warden. Es is, jedoch aueh mogheh, daB 
Steekkontak. in der Betnebs P os,t,on kuppeibar 
25 EnergieversorgungsanschluB ist. 

• '• Gleitelement 36 verbunden. Das Gleitelement 36 
Der Sehhtten 32 ist nut Fuhrungsschiene 33 

ci;«rtf»n Fiihrunesschiene 33 gerunn. 
" brltl IteL Ansebiag 49 und 50. Der Anschiag 49 und 
Tl I Bewegungsbabn des Omenta 36 angeordne, und 

30 derAnschlagSOsmdina » Bedienposition und erne 

definieren bei Aniage des G.eue.ements 36 e,n= Be 
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Betriebsposition. Das Gleitelement 36 ist uber einen Seilzug 37 mit dem Antrieb 
38 gekoppelt. Der Antrieb 38 ist als Kolben-Zylindereinheit ausgebildet, wobei 
der Zylinder 44 sich im wesentlichen parallel fiber die Lange der Fuhrungsschiene 
33 erstreckt. In dem Zylinder 44 ist ein Kolben 45 gefuhrt. Der Kolben 45 ist an 
seinen Stirnseiten mit jewei'ls einem Seil 42.1 und 42.2 des Seilzuges 37 fest 
verbunden. Das Seil 42. 1 wird uber einen am Ende des Zylinders 44 ausgebildeten 
EinlaB 46.1 aus dem Zylinder 44 herausgefiihrt und uber eine Rolle 40 umgelenkt. 
Die Rolle 40 ist ah einem Ende der Fuhrungsschiene 33 angebracht. Das 
umgelenkte Ende des Seiles 42.1 ist an dem Gleitelement 36 befestigt. 



Das auf der gegeniiberliegenden Stirnseite des Kolbens 45 befestigte Seil 42.2 
wird uber einen auf der gegeniiberliegenden Seite des Zylinders 44 eingebrachten 
EinlaB 46.2 nach auBen gefuhrt und uber die in dem Endbereich angeordnete 
Rolle 39 umgelenkt. Das andere Ende des Seiles 42.2 ist an dem Gleitelement 36 
15 befestigt. Somit sind das Gleitelement 36 und der Kolben 45 uber die gespannten 
Seile 42.1 und 42.2 verbunden. 

Der Zylinder 44 weist in seinen Endbereichen jeweils einen DruckluftanschluB 
48.1 und 48.2 auf. Die Druckluftanschliisse 48.1 und 48.2 sind uber Leitungen mit 

20 einem Steuerventil 43 verbunden. Das Steuerventil 43 an einer Druckluftquelle 5 1 
angeschlossen, so daB durch Betatigung des Steuerventils 43 der Kolben 45 
wechselseitig auf einer Seite oder gleichzeitig auf beiden Seiten mit Druckluft 
beaufschlagt werden kann. Wird beispielsweise in der oberen Kammer des 
Zylinders 44 Druckluft eingespeist, so muBte das Steuerventil 43 in die linke 

25 Schaltstellung gebracht werden. In dieser Schaltstellung wird der Kolben 45 
aufgrund des Druckgefalles im Zylinder 44 zum EinlaB 46.2 hinbewegt. Durch die 
Ubertragung auf den Seilzug 37 erfolgt somit eine Bewegung des Gleitelementes 
36 in Richtung des Anschlages 49. Zur Vermeidung groBerer Druckluftverluste ist 
in dem EinlaB 46.1 eine Dichtung 47.1 angeordnet, durch welche das Seil 42.1 

30 gefuhrt wird. Entsprechend ist in dem EinlaB 46.2 eine Dichtung 47.2 eingelassen, 
durch welche das Seil 42.2 gefuhrt wird. 
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t J. — des Zyunders eta Ringsegn.en, Obe, « 
len in diesen, FaH «— die Seiie 42, u»d 42.2 - den, Wen, 
sein Ei„e deraftge Anordnung <~ - V—. « — 
Druckluftverluste entstehen. 

Der in Fig 2 dargestelhe Seilzug 37 tan voneilhaft auch durch mehrere 
« e^ * — sich die Seiie 42, und 4,2 * 

Seilabschnitte eines durchgehenden Seils ausfthren. 

In Fig 3 is, ein weiteres Ausfthrungsbeispie, eines verfahrbanen Liefe^s 
gK eig, Die dargesteUte Anordnnng unterscheide, s,ch . den, ,n F* 2 
d^lhen Liefer* durC die Ausmhrung des Verbindungsnntteis 
2T<«— 36 und den, An, ri eb 3S. Der *»» 32 - uber d- 
G.eHe.en.en, 36 in der Profi^gsscbiene 33 ge*h«. 
FUhnurgsschiene 33 is, ein pneumauscher Anrrieb 38 angeordnet Der A«neb 8 
Z als KoibensyHndereinneh ausgebi.de,, wobei sicb der Zyhnd* 44 » 
11*- pTaae, dbe, die Unge der PObrungs^ene 33 
Zytoder 44 is, ein Magneto.ben 66 gefuhn. An der AuBense,, des Zytaders 44 
1 L das Giehetaen, 36 einen rnagneusierbare. Gieitschuh 83 auf Der 
G^schub 83 is, aber .nagneusche Krafte nut den, Magne*o>be„ 66 - nnern 
Tziders 44 verbunden, so daB bei Bewegang des Magnedcoibens 66 er 
otirlb 83 an der Zyiinderwand und danu, das 36 an der 

Fuhrungsschiene 33 entlang gefiihrt wird. 

Di e Bewegung des Magnedcolbens 66 wird dber das S,e»erven,U OfM 
Z sSL is, auf einer Sei,e nd, einer D^ueUe 5, und auf^ 
" genuberUegenden Sei,e nsi, Jewei.s einen, Ende des Zy.inders 44 verbunden 
Betatigung des SreuerventUs 43 m sich der MagneUreiben 66 
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wechselseitig auf einer Seite oder gleichzeitig auf beiden Seiten mit Druckluft 
beaufschlagen. 

In Fig. 4 und 5 ist ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel eines verfahrbaren 
5 Lieferwerks dargestellt, wie'es beispielsweise in einer Texturiermaschine nach 
Fig. 1 einsetzbar ware. In Fig. 4.1 ist das Lieferwerk in der Betriebsposition bei 
ausgeschwenktem Schlitten in der Auslenkstellung gezeigt. In Fig. 4.2 ist das 
Lieferwerk bei nicht ausgeschwenktem Schlitten in der Gleitstellung gezeigt. In 
Fig. 5 ist eine Draufsicht auf das Lieferwerk in der Gleitstellung kurz vor 
10 Erreichen der Betriebsposition dargestellt. Insoweit nichts anderes gesagt ist, gilt 
die nachfolgende Beschreibung fur die Figuren 4.1, 4.2 und 5. 

An dem Schlitten 52 ist die Forderrolle 30 drehbar gelagert angeordnet. Der 
Schlitten 52 ist uber ein Schwenkgetriebe 55 mit einem Gleitelement 36 ; und 

15 einem Schubelement 56 verbunden. Das Schwenkgetriebe 55 besteht hierbei aus 
einer Schwenkachse 57, durch welche der Schlitten 52 schwenkbar mit dem 
Schubelement 56 gekoppelt ist. Zwischen dem Gleitelement 36 und dem Schlitten 
52 ist ein Schwenkarm 58 vorgesehen, der in seinen Endbereichen iiber ein 
Drehgelenk 61 mit dem Schlitten 52 und dem Drehgelenk 62 mit dem 

20 Gleitelement 36 verbunden ist. Das Gleitelement 36 und das Schubelement 56 
sind mit Abstand zueinander angeordnet. Dabei befindet sich das Drehgelenk 61 
am Schlitten 52 zwischen dem Gleitelement 36 und dem Schubelement 56. Das 
Gleitelement 36 und das Schubelement 56 sind in einer Fuhrungsschiene 33 
hintereinander gefuhrt. Hierbei ist das Gleitelement 36 durch einen Seilzug 37 mit 

25 dem Antrieb 38 gekoppelt. Der Seilzug 37 und der Antrieb 38 konnen hierbei 
entsprechend dem in Fig. 2 gezeigten Ausfiihrungsbeispiel ausgebildet sein. 
Insoweit wird auf die Beschreibung zu Fig. 2 an dieser Stelle Bezug genommen. 

Die Fiihrung des Schlittens 52 an der Fuhrungsschiene 33 erfolgt in der in Fig. 5 
30 gezeigten Stellung. In dieser Gleitstellung sind das Schubelement 56 und das 
Gleitelement 36 soweit voneinander beabstandet, daB das Drehgelenk 61 am 
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SchUr*. « in einer E*ne ^ - ^ — 
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FSrderrolle 30 und des Schhttens w 56 ^ — 

Schubkraft auf das Schubelemen, 56 ausgeub, so daB das Sch 

. m r , leit .i em eitt 36 an der Fuhrangsschiene 33 bewegt. a 

E„de der FOhruagssctaene 33 « der ' * das 
Betriebsposirion fixier,. Bei forrschrerrender °' . , die weitere 

r ^ „ Anschlae 49 anschlagen. Damn isi 
"T *ZZZZ blkier,. Das Gleirelemen, 36 wird iedoch 
Bewegung des ^« ^ Seil2ug 57 „ „ des Anschlags 
weiterhindurchdenLmearantneou Schu belement 56 

49 be weg, Dan* enrsreh. eine Relanvbewegung «« 
md d em Gleitelemeut 36 - a- ~^ 2 ^ ~ ^ 60 
to. daB durch den Schwenkarm 57 der Schhtten 5 
he rausgeschwenk, whd. tterbei is. die Unge des Srt— 
da B bei fortschraitender Bewegung das Glertelement 
T 56 Ischi^gt Dadurch »ird eine Anslenks.el.ung 59 des 
Schubelement 56 anschlagt. u ^ ^ 

Lieferwerks bzw. des Schlittens 52 erre.cn . _ 

einer 

Dre hge,enk 6. zwischen den, Scbwenkarra , 5S un d -S^ ^ 
Ebene ,uer zur Fonrungsschiene, d,e un.e*a. d-C 

daB die auf das Glei.elen.en. ,nwnkende Ge— ^ ^ 

Anschlages 49 wirkende Haltakraft eraeugl. Damn wrd _ 
SLL- und das Schubelemen.es der F0hrm.gssch.ene berk,. 

4 " * ^ T^I^ indenHeiaer „ eingeieg, 

i Faden 4 «, Erreichen der Be.riebsposi.ion 

' St n s Heizers gefuhrr. Dami. m si* ein schonendes Emlegen und 

, nochauBerhaibdesHeizersgeru ;„ mri chtung 18 bewirken 

ein schnel.es Herausftihran des Fadans 4 aus der He,ae.nnch«ung 
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In Fig. 5 ist die Forderrolle als Scheibe 27 ausgebildet. Die Scheibe 27 besitzt am 
Umfang eine U-fbrmige Nut 28. In der U-formigen Nut 28 sind wechselseitig im 
Nutgrund mehrere Fuhrungselemente 80 derart angeordnet, daB sich am Umfang 
der Scheibe 27 im Nutgrund "eine zick-zack-fbrmige Fadenlaufspur 31 einstellt. 
Die Forderrolle ist mit einer Antriebswelle 53 fest gekoppelt, die durch den 
elektrischen Motor 54 angetrieben wird. Der Motor 54 weist eine starre Leitung 
63 auf, an deren freieri Ende ein Stecker 64 angeordnet ist. Der Stecker 64 ist in 
der Betriebsposition mit einem elektrischen EnergieversorgungsanschluB 65 
kuppelbar. Uber diese Steckverbindung wird der Motor 54 mit einer Stromquelle 
verbunden. Die Antriebswelle 38 wird zur Drehung angetrieben, so daB die 
Forderrolle 30 einen in der Fadenlaufspur 31 eingelegten Faden 4 fordert. Die 
Uberdeckung der Fuhrungselemente 29 der Forderrolle 30 sind so ausgebildet, 
daB die vom Faden 4 erzeugte Reibung ein Gleiten des Fadens auf 4er 
Umfangsflache der Scheibe 27 verhindert. Somit erhalt der Faden 4 eine durch die 
Drehzahl der Forderrolle 30 vorgegebene Fadengeschwindigkeit. 

Die in Fig. 4 und 5 gezeigte Schwenkeinrichtung zum Verschwenken des 
Lieferwerks in der Betriebsposition ist beispielhaft. Grundsatzlich ist jedes 
Schwenkgetriebe, das eine Schwenkbewegung ubertragt, zwischen dem Schlitten 
und dem Gleitelement moglich. Beispielsweise wird bereits durch einen 
Schwenkarm, der in Drehgelenken mit dem Schlitten und dem Gleitelement 
verbunden ist, ein Verschwenken des Schlittens erreicht. Hierzu ist der 
Schwenkarm mit einem liber die Drehgelenke hinausgehenden Ansatz verbunden, 
welcher gegen einen Anschlag gefuhrt wird, so daB der Schwenkarm eine 
Veranderung der Schlittenstellung bewirkt. Es ist jedoch auch moglich, ein 
Schwenkgetriebe mit einem eigenen Antrieb vorzusehen, urn den Schlitten bzw. 
das Lieferwerk in die Auslenkstellung zu bewegen. 

In Fig. 6 ist eine Bearbeitungsstelle eines weiteren Ausfiihrungsbeispiels einer 
Texturiermaschine gezeigt. Hierbei ist in Fig. 6.1 die Bearbeitungsstelle beim 
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i • ia„ * 1 ist die Bearbeitungsstelle in Betrieb 
Anlegen des Fadens gezeigt, und » F* 6.2 ^d. ^ ^ J 

dargestellt. Insoweit nichts anderes gesagt ist, gilt die nachfolg 
furdieFiguren6.1 und 6.2. 

21 *d in. W-* — «* e " L ' ef 7f " ^ 4 in der 

68 und der mitlaufenden Druckrolle 69 geklenunt und gefordert. 

• t > ferW erk 21 wird der Faden zu einer Aufwickeleinrichtung 
Von dem zweiten Lieferwerk z\ wire u 

eine Spule 25 gebildet vnrd. Die Spule 25 wira ^ 

— : rr-"-" - - - 

herbewegt, so daB eine Kreuzspule gewickelt wird. 
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Das erste Lieferwerk 13 ist als Forderrolle 30 ausgebildet. Die Forderrolle 30 ist 
aus der DE 196 52 620 (Bag. 2359) bekannt, und es wird insoweit auf diese 
Schrift Bezug genommen. Die Forderrolle 30 weist am Umfang mehrere 
Fuhrungselemente 79 und 80 (vgl. Fig. 8.1) auf, die eine im wesentlichen zick- 
5 zack-formige Fadenlaufspuf 31 ausbilden. Der Faden 4 wird in dieser 
Fadenlaufspur am Umfang der Forderrolle 30 gefuhrt. Die Forderrolle 30 ist 
angetrieben, wobei durch die Fadenumschlingung am Umfang der Forderrolle 30 
und an den Fuhrungselementen 79 und 80 der Forderrolle eine Reibkraft auf den 
Faden einwirkt, die zur Forderung des Fadens ohne Gleiten auf der Oberflache der 
10 Forderrolle fuhrt. Am Umfang der Forderrolle 30 ist im Abstand zu den 
Fuhrungselementen ein verschwenkbares Anlegblech 70 angeordnet. Das 
Anlegblech 70 ist in der Fadenlaufebene im Abstand zur Fadenlaufspur zwischen 
einer Anlegstellung und einer Betriebsstellung bewegbar. 

15 In Fig. 6.1 ist das Anlegen des Fadens 4 in der Bearbeitungsstelle der 
Texturiermaschine dargestellt. Hierbei wird der Faden 4 von einer Saugpistole 67 
aufgenommen. Von der Saugpistole 67 gelangt der Faden 4 durch pneumatische 
Forderung zu einem Abfallbehalter (hier nicht gezeigt). Die Saugpistole 67 wird 
durch eine Bedienperson gefuhrt. Hierbei wird der Faden 4 nacheinander in die 

20 Einzelaggregate der Bearbeitungsstelle eingelegt. In Fig. 6.1 ist die Situation 
gezeigt, bei welcher der Faden bis einschlieBlich dem zweiten Lieferwerk 21 
verlegt ist. In dieser Phase ist die FSrderrolle 30 durch das Anlegblech 70 derart 
abgeschirmt, daB der Faden 4 nicht in der Fadenlaufspur der Forderrolle 2 
einlauft. Das Anlegblech 70 befindet sich in der Anlegstellung. Damit wird der 

25 Faden 4 durch das Lieferwerk 21 von der Vorlagespule 7 abgezogen. Der Faden 4 
wird an der Oberflache des Anlegblechs 13 entlanggefuhrt. 

Urn den Faden 4 in die Fadenlaufspur der Forderrolle 2 einzulegen, wird das 
Anlegblech entgegen der Fadenlaufrichtung in Pfeilrichtung verschwenkt. Dabei 
30 wird der Umschlingungsbereich am Umfang der Forderrolle 2 mit fortschreitender 
Bewegung des Anlegbleches 13 freigegeben, und die Forderrolle 2 kommt zum 
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vom Faden in Betrieb umschlungen wird. Somit kann beim Anlegen der Faden 4 
iiber das Fuhrungsmittel 73 gefuhrt werden, ohne daB der Faden 4 in den EingrifF 
der Forderrolle 30 kommt. 

5 In Fig. 7.2 ist die Situation gezeigt, bei welcher das Fuhrungsmittel 73 durch den 
Schwenkarm 74 in eine Betriebsstellung bewegt ist. In dieser Stellung ist das 
Fuhrungsmittel 73 aus dem Fadenlauf herausbewegt, so daB der Faden 4 in die 
Fadenlaufspur 31 der Forderrolle 30 einlauft. In dieser Stellung wird der Faden 4 
durch die angetriebene Forderrolle 30 gefbrdert. 

10 

Der Schwenkarm 74 kann hierbei entgegen der Fadenlaufrichtung oder in 
Fadenlaufrichtung verschwenkt werden, urn auf der Anlegstellung in die 
Betriebsstellung zu gelangen. Dabei wird der Schwenkarm iiber einen hier nicht 
dargestellten Antrieb gesteuert. 

15 

In Fig. 8 ist ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel einer Forderrolle mit Anlegblech 
gezeigt, wie sie beispielsweise in der Texturiermaschine nach Fig. 1 oder Fig. 6 
einsetzbar ware. KGerzu ist in Fig. 8.1 eine Draufsicht und in Fig. 8.2 und 8.3 
jeweils eine Seitenansicht der Forderrolle dargestellt. Die nachfolgende 
20 Beschreibung gilt - insoweit nichts anderes gesagt ist - fur die Figuren 8. 1 bis 8.3. 

Die Forderrolle 30 ist hierbei beispielhaft als Scheibe 27 ausgefiihrt, die an einem 
Ende einer Antriebswelle 78 angebracht ist. Die Antriebswelle 78 wird iiber einen 
Antrieb (hier nicht gezeigt) angetrieben. Am Umfang der Scheibe 27 ist eine U- 

25 formige Nut 28 eingebracht. In der U-formigen Nut 28 sind in Abstand 
zueinander abwechselnd gegenuberliegende Fuhrungselemente 79 und 80 derart 
angeordnet, daB im Nutgrund eine zick-zack-fbrmige Fadenlaufspur 31 
ausgebildet wird. Der Faden 4 wird bei Forderung durch die Forderrolle 30 in dem 
Nutgrund gefuhrt. Hierbei treten neben der Umschlingungsreibung zum Nutgrund 

30 Reibungen zwischen dem Faden und den Fuhrungselementen 78 und 80 im 
Umschlingungsbereich statt. 
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Auflaufbereich durch den Auslauffadenfiihrer 81 in Richtung hoherer 
Umschlingung gefuhrt. Damit laflt sich vorteilhaft die Fadenumschlingung an der 
Forderrolle 30 erhohen. 

Die Bewegung des Fuhrungsmittels bzw. des Anlegbleches kann bei den 
beschriebenen Beispielen nach Fig. 6 bis 8 durch einen eigenen Antrieb oder 
durch eine Hilfsvorrichtung beispielsweise Kombination mit der 
Hohenverstellung des Lieferwerkes ausgeffihrt werden. Selbst bei manueller 
Bedienung laBt sich mit der erfindungsgemaBen Vorrichtung ein schonender 
Anlegevorgang in einer Bearbeitungsstelle einer Texturiermaschine vornehmen. 
Das Verschwenken des Fuhrungsmittel aus der Anlegstellung geniigt bereits, urn 
keine wesentlichen Fadenzugkraftspitzen beim Anlegen zu erhalten. 

Es sei an dieser Stelle ausdriicklich erwahnt, daB die Erfmdung auch diejenigen 
Fuhrungsmittel erfaBt, die den Faden sowohl in der Anlegstellung als auch in der 
Betriebsstellung mit Kontakt fiihren. 
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Patentanspriiche 

1. Texturiermaschine zum Texturieren einer Vielzahl von thermoplastischen 
Faden in jeweils einer Bearbeitungsstelle, in welcher der Faden (4) durch 

5 mehrere hintereinander angeordneten Lieferwerke (13, 21 , 23) gefordert wird, 

wobei zumindest eines der Lieferwerke (13) an einem beweglichen Schlitten 
(32, 52) angebracht ist, welcher Schlitten (32, 52) mittels eines Antriebes (38) 
entlang einer Fuhrungsschiene (33) zwischen einer Bedienposition und einer 
Betriebsposition verfahrbar ist, dadurch gekennzeichnet, daB der Schlitten (32, 
10 52) durch ein Gleitelement (36) an der Fuhrungsschiene (33) gefuhrt ist und 

daB das Gleitelement (36) mit einem parallel zu der Fuhrungsschiene (33) 
bewegtem Verbindungsmittel (37,66) mit dem Antrieb (38) gekoppelt ist. 

2. Texturiermaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das 
15 Verbindungsmittel ein Magnetkolben (66) ist, der in einem Zylinder (44) 

mittels Druckluft gefuhrt ist und der durch magnetische Krafte mit dem 
Gleitelement (36) verbunden ist. 

3. Texturiermaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das 
20 Verbindungsmittel ein Seilzug (37) ist, daB der Antrieb (38) einen Zylinder 

(44) und einen im Zylinder (44) gefuhrten Kolben (45) aufweist, daB der 
Kolben (45) mit dem Seilzug (37) verbunden ist und daB der Kolben (45) zur 
Bewegung des Schlittens (32) innerhalb des Zylinders (44) mit Druckluft 
beaufschlagt wird. 

25 

4. Texturiermaschine nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Seilzug 
(37) aus zwei Seilen (42.1, 42.2) besteht, die jeweils uber eine obere Rolle (40) 
und eine untere Rolle (39) gefuhrt sind und die jeweils mit einem Ende an dem 
Kolben (45) und mit dem gegeniiberliegendem Ende an dem Gleitelement (36) 

30 befestigt sind, und daB der Zylinder (44) an seinen Enden jeweils einen EinlaB 

(46) aufweist, durch welchen eines der Seile (42) gefuhrt ist. 
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6. 



10 

7. 



Texturiermaschine nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB eine 
Dichtung (47) in dem EinlaB (46) des Zylinders angeordnet ist, durch welche 
das Seil (42) gefiihrt ist. 

Texturiermaschine nach einem der Anspruche 2 bis 5, dadurch 
gekennzefchnet, daB der Kolben (45,66) zur Bewegung des Glettelementes 
(36) in seiner Verfahrrichtung und in seiner Verfahrgeschwindigkeit durch em 
Steuerventil (43) steuerbar ist. 

Texturiermaschine nach einem der vorgenannten Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB ein Schwenkmittel (55) zur Ausfuhrung emer 
Relativbewegung zwischen dem Schlitten (52) und dem Gleitelement (36) 
vorgesehen ist und daB der Schlitten (52) in der Betriebsposition durch das 
Schwenkmittel (55) aus einer Gleitstellung (60) in eine Auslenkstellung (59) 
und umgekehrt schwenkbar ist. 

Texturiermaschine zum Texturieren einer Vielzahl von thermoplastischen 
Faden in jeweils einer Bearbeitungsstelle, in welcher der Faden (4) durch 
xnehrere hintereinander angeordneten Lieferwerke (13, 21, 23) gefordert wxrd, 
wobei zumindest eines der Lieferwerke (13) an einem beweglichen Schhtten 
(52) angebracht ist, welcher Schlitten (52) mittels eines Antriebes (38) entlang 
einer Fuhrungsschiene (33) zwischen einer Bedienposition und emer 
Betriebsposition verfahrbar ist, dadurch gekennzeichnet, daB em 
Schwenkmittel (55) zur Ausfuhrung einer Relativbewegung zwischen dem 
Schlitten (52) und einem Gleitelement (36) vorgesehen ist, wobei der Schhtten 
(52) durch das Gleitelement (36) an der Fuhrungsschiene (33) gefuhrt ist und 
daB der Schlitten (52) in der Betriebsposition durch das Schwenkmittel (55) 
aus einer Gleitstellung (60) in eine Auslenkstellung (59) und umgekehrt 
30 schwenkbar ist. 
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9. Texturiermaschine nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, daQ das 
Schwenkmittel als Schwenkgetriebe ausgebildet ist, daB das Gleitelement (36) 
und ein Schubelement (56) hintereinander an der Fiihrungsschiene (33) 
gleitbar angebracht sind, daB das Schubelement (56) und das Gleitelement (36) 
durch das Schwenkgetriebe (55) mit dem Schlitten (52) verbunden sind und 
daB das Schwenkgetriebe (55) durch eine Relativbewegung zwischen dem 
Gleitelement (36) und dem Schubelement (56) derart bewegbar ist, daB der 
Schlitten (52) aus der Gleitstellung (60) in die Auslenkstellung (59) und 
umgekehrt verschwenkt wird. 

10. Texturiermaschine nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Schwenkgetriebe (55) eine Schwenkachse (57) und einen Schwenkarm (58) 
aufweist, wobei der Schlitten (52) durch die Schwenkachse (57) mit dem 
Schubelement (56) und durch den Schwenkarm (58) mit dem Gleitelement 
(36) verbunden ist und wobei der Schwenkarm (58) in seinen Endbereichen 
Drehgelenke (61, 62) aufweist. 

11. Texturiermaschine nach einem der Anspruche 9 oder 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB zur Auslosung der Relativbewegung das Schubelement 
(56) am Ende der Fuhrungsschiene (33) in der Betriebsposition an einen 
Anschlag (49) verfahrbar ist und daB bei Anlage des antreibbaren 
Gleitelementes (36) an dem Schubelement (56) die Auslenkstellung (59) des 
Schlittens (52) erreicht ist. 

12. Texturiermaschine nach einem der Anspruche 9 bis 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Schwenkgetriebe (55) derart ausgebildet ist, daB der 
Schlitten (52) in der Auslenkstellung (59) durch das Gleitelement (36) und das 
Schubelement (56) selbsthemmend an der Fuhrungsschiene (33) gehalten 
wird. 
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Reibung fbrdert, und mit einem Fuhrungsmittel (70, 73) zur Fuhmng des 
Fadens (4) in Nahe der Forderrolle (30), wobei das Fuhrungsmittel (70, 73) zur 
Veranderung der Fadenumschlingung an der Forderolle (30) zwischen einer 
Anlegstellung und einer Betriebsstellung bewegbar ist, dadurch 
5 gekennzeichnet, daB das Fuhrungsmittel (70, 73) relativ zur Forderrolle (30) 

derart bewegbar ist, daB der Faden in der Anlegestellung ohne Kontakt zu der 
Fadenlaufspur (31) am Umfang der Forderrolle (30) und in der 
Betriebsstellung mit Kontakt zu der Fadenlaufspur (31) am Umfang der 
Forderrolle (30) gefdrdert wird. 

10 

1 8. Texturiermaschine nach Anspruch 1 6 oder 1 7, dadurch gekennzeichnet, daB in 
der Anlegstellung das Fuhrungsmittel (70, 73) zwischen dem Faden und dem 
Umfang der Forderrolle (30) angeordnet ist, so dafi der Faden ohne Kontakt zu 
den Fuhrungselementen (79, 80) gefuhrt ist, und daB durch Bewegung des 

15 Fuhrungsmittels (70, 73) aus der Anlegstellung in die Betriebsstellung der 

Faden von dem Fuhrungsmittel (70, 73) zur Forderrolle (30) ubergeben wird. 

19. Texturiermaschine nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Fuhrungsmittel ein die Fuhrungselemente (789, 80) mit der Fadenlaufspur (3 1) 
am Umfang der Forderrolle (30) abdeckendes Anlegblech (70) ist, welches 
sich in der Anlegstellung im wesentlichen iiber den vom Faden (4) 
umschlungenen Umfangsbereich der Forderrolle (30) erstreckt. 

Texturiermaschine nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Anlegblech (70) symmetrisch zum Umfang der Forderrolle (30) geformt ist 
und daB das Anlegblech (70) in Umfangsrichtung der Fdrderrolle (30) 
bewegbar ist. 
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Texturiermaschine nach einem der Anspriiche 19oder 20, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Anlegblech (70) einen Emlauffadenfuhrer (82) und 
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Fadenlaufspur durch Reibiing fbrdert, dadurch gekennzeichnet, daB der Faden 
ohne wesentlichen Kontakt zu den Fiihrungselementen der Forderrolle durch 
das schnellere Lieferwerk gefdrdert wird und daB zum EingrifFder Fdrderrolle 
ein Fuhrungsmittel derart bewegt wird, daB der Faden in die Fadenlaufspur 
einlauft, so daB die durch die Fdrderrolle auf den Faden einwirkende Reibung 
mit fortschreitender Bewegung des Ftihrungsmittels bis zur schlupffreien 
Fdrderung" anwachst. 
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